
Lokale & soziale 
Produktion

Made in the
Netherlands

Mepal Hauptsitz 
nachhaltig beheizt durch 
Sonnenkollektoren und 

Wärmepumpe.

Alle unsere Produkte werden 
extern getestet und erfüllen die 
strengsten Anforderungen an 
die Lebensmittelsicherheit.

Weniger verschwenden 
& lange genießen

100% der 
Produktionsabfälle 
werden wieder-  

verwendet.

100% 
Wiederverwendung von 
Kartons für den internen 
Transport. Diese Boxen halten 
daher jahrelang.

Die zeitlosen Produkte 
von Mepal sind durch 
ihr robustes und 
stoßfestes Material 
besonders langlebig. 

Da die Lebensmittel luft- und 
aromadicht gelagert werden, 
bleiben sie länger frisch.

MEPAL | NACHHALTIGKEIT NACHHALTIGKEIT 

Eine Vielzahl unserer 
Produkte wird in Kooperation 
mit sozialen Werkstätten per 

Hand montiert.

Nachhaltigkeit ist Teil unserer DNA. Mepal ist B Corp zertifiziert. 

Dieses Zertifikat basiert auf all den Maßnahmen, mit denen Mepal zu 

einer nachhaltigeren Gesellschaft beiträgt. Es hilft uns, Ziele zu setzen 

und Ergebnisse zu messen. Wir glauben fest daran, dass die Basis für 

Nachhaltigkeit in qualitativ hochwertigen Produkten liegt, die eine lange 

Lebensdauer haben, Lebensmittelabfälle reduzieren helfen und Einwegplastik 

ersetzen. Daher entwickeln und erneuern wir uns ständig weiter.

Ersatzteile sind für die 
gesamte Kollektion erhältlich.

Auf dem Weg
in eine klimapositive
Zukunft

90% unserer Produkte 
sind vollständig recycelbar.

80% unserer 
Produkte werden in den 
Niederlanden hergestellt.

Damit sparen wir einen jährlichen 
CO2-Ausstoss von ungefähr 

2.500.000 kg ein.

Unsere Produkte sind eine nachhaltige 

Alternative zu Einwegverpackungen.

100%
lebensmittelechte 

Materialien.


